Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


1. Тыюучу түтүк (1-1/8" Диаметри) 
2. Мурда капкак (1" Диаметрдеги түтүк жана шайба). 


З. Тогуздан турган стек, % " Сантехника зайтундары 
жана жуугучтар, (Баффлдар). 

4. Жака, (унчуккандын ичине тагылат 
түтүк). 

5. ®” НТ Болт / Жакшы жип, (баррель). 

6. Баррель газ порттору. 

7.Триггер, (% “ болт жана жакалар). 

4 8. Кургатуу жана жазгы жыйын. 
9. Чабуулчу, 5/16" (узун серия) Аллен Ки. 
10. Блок жана ок атуу. 


11. Резина. 
5 12. Бочкаларды кармоочу гайкалар. 
6 13. Үн өчүргүчтү кармоочу винт. 
14. Жака, (унчуккандын ичине бекитилет 
түтүк). 


14 


13 >» 


12 


2"х 1" түтүк 


10 
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Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


(АЛДЫК ДУБАЛДЫН ӨЛЧӨӨЛӨРҮ) 


Кармап тапанчанын бардык компоненттери үчүн кабыл алгычтын ролун аткарат. 
Төмөндө келтирилген өлчөмдөрдө кармагычтын алдыңкы дубалына үч тешик кесип, аны өзгөртүү керек. 


Кармап 5-1/8" узундугу 2" х 1" түтүктөн турат. Түтүк дубалдын калыңдыгы 2,5 мм болушу керек. 
Тешиктер төмөнкү диаметрлерде бургулалат: А= %" (темир араа менен кесилген), В=5/16", С= И%”.Эң 


үстүнкү оюкча, 'А', түтүктүн бир гана дубалы аркылуу кесип өтөт. "В" жана "С" тешиктери түтүктөрдүн эки 
дубалы аркылуу тешилет. Файл менен кармагычтын ичиндеги бардык жараларды алып салыңыз. 


(Өлчөөлөр миллиметрде көрсөтүлбөсө) 


51 39 25 


А. Вагге! 
Арткы чети алдыңкы 
жагынан 11 мм төмөн 
болушу үчүн 
кармагычтын үстүн кесип алыңы В. Чабуулчу 
С. Тгїйдег 


Кармаптын алдыңкы 


КАПТАП КӨРҮҮ 


көрүнүшү 


Эми тутканын арткы бөлүгүн өзгөртүү керек, ошондуктан ал арка 
блокту кабыл алат. 


Прототип дизайн чиймелери. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


(АРТКЫ ДУБАЛДЫН ӨЛЧӨӨЛӨРҮ) 


Төмөндө көрсөтүлгөндөй, У% “х %®" өлчөмүндөгү уяча кармагычтын үстүнкү арткы бөлүгүнө 
кесилген, бул үчүн оюк түзүлөт. 


Кармаптын 


арткы көрүнүшү 


Прототип дизайн чиймелери. Б; 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Керектүү өзгөртүүлөрдү киргизүү менен, кармагыч бардык ички жумушчу бөлүктөр менен жабдылышы мүмкүн. Биз 
бочканы орнотуудан баштайбыз. 

Баррель 6 "х У " жогорку чыңалуудагы болтты өзгөртүү жолу менен жасалган. Болт минималдуу жип узундугу 2 
"болушу керек. 2 дюймдук жип менен болт табылбаса, жиптин узундугун жип кесүүчү өлчөм менен көбөйтүү зарыл 


болушу мүмкүн. Болттун башы алгач алынып салынат жана болт жалпы узундугу 5 % " чейин кесилген. 


Болт 5,5 мм тешик диаметрин түзүү үчүн тешилген. Камера 5,8 мм бургулоочу же бар болсо, .22 камералуу реамер 
аркылуу кесилет. Идеалында, ылайыктуу жип менен жабдылган болсо, .22 мылтык баррелдин бир бөлүгүн колдонсо 
болот. 

Тешикти туура диаметрге чейин иштеткенден кийин, импровизацияланган бочка бочка оюкчасына киргизилет 
жана эки гайка менен кармагычка болт менен бекитилет. Эгер бар болсо, сырткы гайка фланец гайка болуп саналат. 
Фланец гайкаларын алуу кыйын көрүнөт, бирок кадимки гайка жетиштүү болот. 

Бочка орнотулганда, бочканын арткы бети менен кармагычтын ички дубалынын ортосунда 9 мм боштук болушу 
керек. Бул боштук өз убагында 6брюк блокту кабыл алат. Зарыл болсо, боштук баррель кулпу гайкаларын жөнгө 
салуу менен көбөйтүлүшү же азайтылышы мүмкүн. 

Аркалык блок орнотулганга чейин эч кандай тууралоо талап кылынбайт. 

Эки тешик, диаметри 3,5 мм, азыр төмөндө көрсөтүлгөн кызматтарда баррель аркылуу бургуланган. Биринчи тешик 
мордон 1 %" бургуланган. Экинчи тешик, оозунан 2 % ". Тешиктер тешик менен мүмкүн болушунча так дал келиши 
керек. Бул эки тешик баррельге үйдө жасалган интегралдык өчүргүч менен жабдылган газ портунун милдетин 
аткарат. 


9 мм боштук ГАЗ ПОРТОРУ 


” 


\\\\\ 


Баррелдин гайкасын 
кылдаттык менен тартыңыз. 


Бочка орнотулган болсо, биз улантып, чабуулчу монтажын орното алабыз. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Чабуулчу 5/16 " (8мм) диаметри өзгөртүлгөн "узун сериядан" Аллен Кейден турат. 

Биринчи кадам 3/8" болоттон жасалган жаканы ачкычка жылдырып, анын жылышына жол бербөө 
үчүн жакалардын бурамасын жакшылап бекемдөө. Жаканын так орду брюк блок орнотулгандан 
кийин белгилүү болбойт. 

Кадимкидей кеңири таралган болсо да, эгерде узун сериялуу ачкыч жеткиликсиз болсо, чабуулчуну 
куруу үчүн узундугу 8 дюйм болгон кадимки 3/8 дюймдук жогорку чыңалуу болт колдонулушу мүмкүн. 
Болттун башы алынып салынат жана болт анын учунан 1 %” чекитте ачык кызыл түскө чейин 


ысытылат. Болт андан кийин бул учурда туура бурчка ийилет. Андан кийин ал жогоруда айтылгандай 
жака менен жабдылган. 


Жакасын ачкычка тууралаңыз. 


1п5егї 


Уруучуну кармагычтын артындагы 


тешикке киргизип, анын алдыга жана 
артка жылмакай жылышын текшериңиз. 
Чабуулчу жакын тайган болушу керек. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Блок % " диаметри болттун баш бөлүгүнөн жасалган; болт стандарттык алты бурчтуу баш 
сорт болуп саналат. Болт бөлүгү узундугу 22 мм болушу керек, бирок бир миллиметр 
көбүрөөк же азыраак жакын. Блок З мм диаметри бар бургулоочу штангасынын кыска 
бөлүгүнөн турган туруктуу күйгүзүүчү төөнөгүч менен жабдылган. Бул кийинчерээк 
орнотулат (10-бетти караңыз). 


Блок орнотулган (керектүү блокторду кабыл алуу үчүн боштукту тууралаңыз) 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Кургатуу 2% "узундугу % " х 14 калибрдеги (2 мм) болот тилкеден башка эч нерсе эмес, 
алгач төмөндөгү чийменин формасына ылайык түзүлгөн. Төмөнкү четинен 5 мм аралыкта 
диаметри 5 мм тешик тешилет. Эми тешикке болот төөнөгүч киргизилип, күмүш ширеси 
менен кармалат. Же болбосо, жазгы төөнөгүч колдонулушу мүмкүн. 

Кургак туткага диаметри 5,5 мм жана кармагычтын төмөнкү четинен 1-7 / 8 дюйм бургулоо 
менен бекитилет. Бул тешикке куурулган төөнөгүч киргизилет. 

Орнотулганда, кургаткыч чабуулчунун астыңкы жагына өйдө карай басып турушу керек. 
Бул жетүү үчүн зарыл болгон кылдаттык менен бүгө. Колду кылдаттык менен орнотуу талап 
кылынат. Кандайдыр бир оңдоолор киргизилгенден кийин, 17-бетте сүрөттөлгөн жөнөкөй 
каттуу процесстин жардамы менен тытоону катуулатуу керек. 

Чабуулчу тапанчаны согуу үчүн артка тартылганда, сокку уруучунун астыңкы жагына 
кесилген "\" түрүндөгү оюк менен биригет. Бул уячаны кийинчерээк кесип алабыз. 


5/8" 


бургула, 5 
мм куурулган түбүнөн. 


$ЕАК ЕТТЕР 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Триггер диаметри 6 мм (же 9%”) жана эки болот жакадан чогултулган. 

Триггердин узундугу 67мм (2-5/8") жана орточо өлчөмдөгү колго туура келсе да, узундук жеке 
талаптарга ылайык өзгөртүлүшү мүмкүн. Адегенде триггер орнотулушу керек, башкача айтканда, 
башка компоненттердин баарынан мурун. 

Биринчиден, 'А' жакасын болтко жылдырыңыз жана бул монтажды кармагычтын алдындагы 
тешикке киргизиңиз. Экинчи жаканы 'В' кармагычтын ичине (үстүнөн) коюп, бул жаканы болтко 
жылдырыңыз. Триггерди артка түртүңүз, ал тишке тийгенге чейин ‚ анан 'В' жакасын кармагычтын 
алдыңкы ички дубалына тийгидей кылып тууралаңыз. Эми жакаларды буроо менен бекемдеңиз. 
Тартылганда триггер 2 мм гана артка жылышы керек, андыктан жака менен кармагычтын 
дубалынын ортосунда бул өлчөмдүн боштугу калгыдай кылып кармагычтын сыртындагы жаканы 
тууралаңыз. 


2 мм боштук. 


Кырсы к пружинага тыгылды 


2-3 / 8 "узундугу % " х 22 калибрлүү пружиналык болот тилкеден турат. Булак аркылуу диаметри 6 
мм тешик тешилет, бир четинен 5/8 дюйм. Пружканы кармагычка бекитүү үчүн, кармагычтын 
төмөнкү четинен 1-3/8 дюймга кичирээк 5 мм тешик бургулалат. Андан кийин бул тешик диаметри 
6 мм розетка бурамасын кабыл алуу үчүн тапталат. 

Розетка бурамасы пружинага киргизилет, андан кийин 6 мм жакасы бар. 


Туура монтаждоо абалында 
көрсөтүлгөн серпүү 
пружинасы, бурама 

жана гайкалар. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


$ЕАК 5НШЕШЮЭ 


Эми биз сүзгүчтү жана триггерди ийгиликтүү орноткондон кийин, коргоочу калканчты орнотуу керек. 
Калкан аткычтардын колунун желесинин сеардын туура иштешине тоскоол болушуна жол бербейт. 
Калкан 3 9% "х 5/8" өлчөмүндөгү 20 калибрлүү болот барактан турган кичинекей тилкеден башка эч 
нерсе эмес. Бурамаларды кабыл алуу үчүн ар бир тешикти таптаңыз. Болот баракты адегенде ылдыйда 
сүрөттөлгөндөй, диаметри 1 дюйм болгон түтүктүн тегерегине ийилүү жолу менен арка формасында 
түзүлөт. 


* 


Болот лист 


Баракты жогорудагы формага ийиңиз. 


Төмөндө көрсөтүлгөндөй, коргоочу калкан кармагычка бекитилет. 
Кармаптын арткы тарабы менен калкандын ички дубалынын ортосунда сызыктын жылышы үчүн 


боштук болушу керек. "А" чекитиндеги боштук болжол менен 5 мм, ал эми "В" чекити 10 мм болушу 
керек. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Жөнөкөй чабуулчу "пружканы" орнотуудан мурун, биз ок атуучу төөнөгүчтү арка блокуна тууралай алабыз. 
Атылуучу төөнөгүч блокко туруктуу бекитилет жана диаметри 3З мм бургучтун сабынан турат. Төөгөгүч подшипник 
жабышчаак менен кармалуудан мурун туура узундукка чейин кыркууну талап кылат. Бул өлчөөлөр кийинки 


бетте берилген. 


Биринчиден, .22 гїтїїге патронду жардыруу үчүн атуу төөнөгүч туура абалда орнотулушу үчүн, биз арка блокту 
белгилешибиз керек. Бул этапта биздин өлчөө этият болушу абдан маанилүү болуп саналат. Эгерде биз атуу 
төөнөгүч тешигибизди туура эмес жерде бурсак, анда дагы бир блокторду жасоо керек болот, андыктан " этият 
болуу " ийгиликтин ачкычы болуп саналат. 

Атуу төөнөгүчтүн ордун белгилөө үчүн биз бургулоону талап кылат ( ), узундугу 6 
дюйм жана диаметри 5,5 мм. 5,5 жеткиликсиз болсо, 5 мм колдонсо болот. Бургулоочу бланктарды эң жакшы 
"гайка жана болт" берүүчүлөрдөн алса болот. Бургулоочу бланктын бир учу кылдаттык менен чекитке жасалат. 
Буга токарь станогунун жардамы менен жетишилет, бирок стенддик жаргылчакты бургулоону курчутуучу жетек 


менен бирге колдонсо болот. 


5 мм бургулоочу бош (кээде бургу таякчасы деп да аталат) 
Чектөө үчүн курчутуңуз 


____——— 


БЛОКТУН БЕЛГИЛЕРИ 


Пистолетке жабдык жабдылган менен, блоктун үстүнө манжаңыз менен басым коюу менен анын эң төмөнкү 
абалына кепилдик бериңиз. Бургулоочу бланканы бочканын ичине (учтуу учу биринчи) бургулоочу бланк 
блокко каршы токтогонго чейин жылдырыңыз. 


Бургучтун учуна балка менен жеңил чапкыла. 


ө ® = 


таптаңыз. 


Бургулоочу бланк салынган баррель. 


() «Бргу бланкасы» — кесүүчү четтери жок бургу. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


ШИНЕРДИ ТЕҢИШҮҮ 


Эми арткы блокту алып салыңыз. Блок кичинекей чегинүү "А" менен белгиленет. 
Кийинки кадам үчүн өлчөөнүн так формасы талап кылынат, мисалы, нониус ченегич. чегинүү абалынан, 2,5 мм 
(3/32") аралыкты жогору (блоктун жогору карай) өлчөө. Учтуу бургулоочу бланкты колдонуп, дагы бир "В" 


белгисин коюңуз. Бул күйгүзүүчү пин тешигин бургулоочу позиция. тешик диаметри З мм чейин бургулоо керек. 


Экинчи белги 'В' (Атышуу пин тешиги) 


Биринчи белги "А" 


ПИНДИ КАЛУУ 


Жогоруда айтылгандай, күйгүзүүчү төөнөгүч 3З мм бургулоочу штангадан турат. 
РЇ, анын узундугунан башка эч кандай өзгөртүүнү талап кылбайт. Атуу төөнөгүчтүн тешигин белгилүү бир 
тереңдикке бургула, мисалы, 7 мм. Атуу төөнөгүч тешиктен 1,5 мм узун (8,5 мм) болушу керек. Натыйжада, 


төөнөгүч орнотулганда блоктун бетинен 1,5 мм чыгып калат. 


Биз төөнөгүчтүн туура узундукта кесилгенине ынанганыбызда, тешикке бир тамчы подшипник клей сүйкөп, 


төөнөгүчтү киргизиңиз. Клей катуулашы үчүн, төөнөгүчтү асманды каратып, жыйынды отуз мүнөттө калтырыңыз. 


Атуу төөнөгүч орнотулган арка 


блоктун капталдан көрүнүшү. 
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Үйдө жасалган ок атуучу куралдар 


Азыр тапанча дээрлик толугу менен чогулгандан кийин, биз үн өчүргүчтү чогулта баштайбыз. 
Тыюучу абдан жөнөкөй дизайн, бирок бул үчүн эффективдүү. 

Тыюу салгыч бочканын учуна бура бербей, бүт бочканы “интегралдык” формада ороп алат. 
Бул бир кыйла компакттуу тапанча дизайнын берет. 

Тыюучу 79% " узундугу 16 калибрлүү болот түтүктөн курулган. Тиксиз түтүк жакшыраак. 
Унчуктургуч тосмолор тогуз 22 мм (%”) жезден жасалган сантехника зайтундарынын 
"үймөгүнөн" турат. Бул пакетте берилген өлчөөлөр, бирок алардын иш жүзүндөгү диаметри 
25 мм. Ошондой эле тешик диаметри %” болгон тогуз 1" диаметрдеги шайба керек. 


Эки өнүм тең ар кандай жакшы жабдык же сантехник сатуучудан оңой жеткиликтүү. 
Оңдоткучту бочкага бекитүү каражаты катары эки болот жака да талап кылынат. 

Ъ "тешиги бар жаканын сырткы диаметри адатта 1" болот. Демек, У” жакасы баррлдин үстүнө 
орнотулганда эң сонун ылайыкташып, үн өчүргүчтүн корпусунун ичине ылайыктуу болот. 


Эгерде жаканын тиешелүү өлчөмүн "текчеден" жайгаштыруу мүмкүн болбосо, аларды 
диаметри 1" болоттон жасалган тилкеден буруш керек болот. 


ЖАККАЛАРДЫ КОЮУ 


Түтүктүн учунан 7 мм диаметри 6 мм тешик бургула. 


Жакасын 'А' түтүктүн учунан 2-7/8” алыстыкта жайгаштырыңыз. Жака 'В' трубанын учунан 1 мм 


ылдый кылып коюңуз. Эки жака тең жогорку күчкө ээ клей менен сакталат. 'В' жакасын 
орнотууда адегенде жакалардын бурамасы алынып салынганын жана бош тешик биз жогоруда 
бургуланган 6 мм тешик менен так дал келишин текшериңиз. Бул монтажды жабышчаак 
катуулашы үчүн отуз мүнөткө калтырыңыз, андан кийин чүпүрөк менен түтүктүн ичиндеги 
ашыкча клейди алып салыңыз. 

Узундугу 3/8” болгон розетка бурама азыр бул жакага сайылган жана үн өчүргүчтү бочкага 
бекем бекитүүгө мүмкүндүк берет. 


В. А. 


Жакалары орнотулган үн чыгаргыч түтүк. 


т. 2-7/8" Өр.. 
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КАПКАКЧАНЫ ОРНАТУУ 


Морда капкагы капкактарды өз ордунда кармап туруу үчүн жооптуу. Ал Бирге $о!йег 


диаметри 30 мм шайбаны 1 дюймдук түтүктүн кыска бөлүгүнө күмүш 
ширетүү аркылуу жасалат. Кир жуугучтун диаметри түтүк бөлүгүнөн бир 


аз чоңураак, бул капкакты алып салуу үчүн кармап турууга мүмкүндүк + 
берет. 30 мм шайба жок болсо, 1" шайба колдонулушу мүмкүн. 


Түтүк бөлүгү узундугу 15 мм жана дубалдын калыңдыгы 1,22 же 1,5 мм ©чт== 
болушу керек. Капкактын үн чыгаргыч түтүктүн учуна жылмакай . 
жылышы маанилүү. % 


Тумшук капкагы орнотулган түтүк. 


Капкак тыкан болушу керек. 


Эми ооздун капкагы жылмакай жылып кетиши үчүн үн чыгаргыч түтүккө киргизилди. 


БӨЛКӨЧҮЛӨРДҮ КОЮУ 


Баффиллер тогуз 22 мм (%”) жезден жасалган сантехника зайтундарынан жана диаметри %” тешиктери 
бар тогуз 1 дюймдук шайбадан турат. Жогоруда айтылгандай, зайтун чындыгында диаметри 1 дюйм. 


Тумчуктун капкагын чечип, тосмолорду төмөндө көрсөтүлгөн тартипте тизиңиз. Тыюу салгычка тосмолор 
топтомун салыңыз. 


1ЇМ5ЕКТ 


ВАЕЕГЕ5 


ЗАЙТУН ЖУУЧУЛАР 


Эми мордун капкагын кайра орнотуңуз. 
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ЖОГОРУЛГАН СУУНЧУ 


Морда капкагын орнотулгандан кийин, Змм диаметрдеги тешикти үн чыгаргычтын дубалынын ар бир 
тарабы аркылуу жана ооздун капкагын тешип өтүү гана керек. Тешиктер түтүктүн учунан 7 мм 
аралыкта жайгашкан. Андан кийин капкак алынып салынышы керек жана гильзатордун корпусундагы 
эки тешиктин диаметри 4 ммге чейин көбөйөт. Диаметри 4 мм болгон өзүн-өзү таптап туруучу бурагыч 
андан кийин капкакты ордуна бекиткен ар бир 3 мм тешикке бурат. 

Эки буроону саат он экиде турган тындыргычтын кармап туруучу бурамына салыштырмалуу саат тогуз 
жана үч позициясына коюу жакшыраак. 

Жогоруда айтылган бурамаларды колдонуунун жөнөкөй альтернативасы катары, капкакты подшипник 
клей менен кармап турууга болот, андыктан ар кандай тешиктерди бургулоонун кереги жок. 

Бирок белгилей кетүүчү нерсе, капкактарды тазалоо үчүн ар бир 100 окту алып салуу керек. Бул 
чаптаманы эритип, капкактарды алып салууга мүмкүндүк берүү үчүн капкакты газ шамы менен 
ысытууну талап кылат. Андан кийин капкак капкакты кайра орнотуудан мурун бардык эски клейди 
алып салуу үчүн тазалоону талап кылат. 


САКТОО БУРАМАСЫ ЖАККА 


. 
. 
4 


” | | 


| [ 
! ! [ 


; ВАЕЕГЕ5 
ЖАККА БУРА 


Эми үн өчүргүчтү тапанчага орнотсо болот. 
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Азыр биз үн өчүргүчтү тапанчанын стволуна орнотууга даярбыз. Бул тез жана жөнөкөй жол- 
жобосу. Тыюу салгычты бочкага жылдырыңыз жана ал бочканын бекитүүчү гайкасына 
токтогонго чейин артка түртүңүз. Үн өчүргүчтү кармап туруучу буроо саат 12де тургандай 
кылып орнотуңуз, андан кийин буроону бекем бекемдеңиз. Азыр үн өчүргүч орнотулду. 


Сүрөттө толук жыйналган үн чыгарбаган тапанча 
көрсөтүлгөн. Тыюу салгыч орнотулгандан кийин гана 
соккучу "пружканы" (А) бекитүү керек. Пружина 
жөнөкөй резинадан турат. Идеалында топтун эң аз 
туурасы 3/8 дюйм жана узундугу болжол менен З дюйм 
болушу керек. Боо бочканын бекитүүчү гайкасынын 
тегерегине илинет, андан кийин артка тартылып, 
чабуулчунун тегерегине, жакадан бир аз жогору 
илинет. Зарыл болсо, бочка гайканы бир нече жолу 
айлантып, анын узундугун кыскартып, чабуулчуга 
чыңалуусун жогорулатууга болот. 

Резина эки максатты аткарат. Ал тапанчаны атуу үчүн 
чабуулчуга алдыга басымды берет, ал эми туура 
орнотулган болсо, блокту жана анын ок атуу төөнөгүн 
туура ок атуу абалында эффективдүү кармап, арткы 
блокко ылдый басымды берет. Альтернативалык 
жазгы түзүлүш үчүн 18-беттеги үчүнчү эскертүүнү 
караңыз. 

Эми куралды сокконго мүмкүнчүлүк берүү үчүн 


чабуулчунун астыңкы жагындагы тешикти кесип салуу 
гана керек. 
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Пистолет азыр ок атууга дээрлик даяр; бирок муну ишке ашыруудан мурун, тапанчаны 
сокконго мүмкүнчүлүк берүү үчүн, чабуулчунун астыңкы жагындагы тешикти кесип салуу керек. 
Кыйратуучу оюктун абалын белгилөө үчүн жаканын бети блоктун тийүү бетинен 2 дюйм 
болмоюнча соккуну артка тартыңыз жана соккучунун астын белгилеңиз. Бул абалда издөө 
оюгу кесилген. Чабуулчу тапанчадан алынып салынышы керек жана оюкту кылдаттык 

менен кесүү үчүн жакшы сапаттагы майда тиш кенже темир араанын бычагын колдонуп 
калыпка келтирүү керек. Андан кийин оюктун тереңдигин жогорулатуу үчүн ийне файлы 
колдонулат. Сүрөттөгү оюктун өлчөмү анын формасын көрсөтүү үчүн апыртылган. Иштин 
түпкү тереңдиги тайыз, болжол менен 0,5 мм тереңдикте болушу керек, бул триггер 
тартылганда сызыктын таза бошонушу үчүн. 


Артка тарт 


Чабуулчу артка тартылганда, 
кургатуу тилкеге кирип 


кетиши керек. 


Бул жерде тапанча ок атууга даяр абалда көрсөтүлгөн. 
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Кургак жумшак болоттун жөнөкөй кесилишинен жасалгандыктан, аны катуулатуу зарылчылык болуп 
саналат. Бул материал сатылган абалында өтө "жумшак". 

Жумшак болотту кадимкидей жылытуу жана өчүрүү процесси менен катуулатууга болбойт, адатта 
орто же жогорку көмүртектүү болотко колдонулат, анткени жумшак болоттун көмүртектүү курамы өтө 
төмөн. Бирок, жумшак болоттун бир бөлүгүн "Касенит" каптоочу кошулмасын же ушуга окшош 
продуктуну колдонуу менен "Са<$еһагаеп" кылуу оңой. 

Са<$еһагаепїпо - бул аз көмүртектүү болоттун бетине жогорку көмүртек катмарын кошуу жолу. Өчкөндө 
болоттун карбюрленген бети өтө катуу жана эскирүүгө туруктуу болуп калат, ал эми ички өзөгү 
өзгөрүүсүз катаал абалында калат. 

Үй курал устасы үчүн капкагын бекемдөө абдан пайдалуу процесс. 

Казепїї жакшы моделдик инженердик дүкөндөн жана кээ бир жакшы аппараттык дүкөндөрдө 
жеткиликтүү. 


Кургакчыны катуулатуудан мурун, кургаткычты бошотуу үчүн туура формада болушун камсыз кылуу 
маанилүү. 


Чабуулчуга тийген кыртыштын үстүнкү бөлүгү гана катууланууну талап кылат. 


Кыртышты бекемдөө үчүн төмөнкүлөр талап кылынат: - 


1) Касениттин бир калаасы. 
2) Газ шамы. 

З) Жуп кычкач. 

4) Суу куюлган идиш. 

5) Жакшы сорттогу кум кагаз. 


Катуу үчүн төмөнкүдөй иш-аракет кылгыла; 


1) Катуу болуш үчүн карама-каршы учундагы кычкачты кармаңыз. 

2) Газ факелинин жардамы менен кууруунун учун алча кызыл түскө ээ болгонго чейин ысытыңыз 
(жеңил жарыкта каралат). 

З) Касенит порошогуна ысык кургаткычты болжол менен он секундга малып коюңуз. 

4) 1-3-кадамдарды дагы бир жолу кайталаңыз. 

5) Үчүнчү жолу ысытыңыз жана дароо сууга салып өчүрүңүз. 

6) Кызартуу азыр айнектей катуу болот. 

7) Ашыкча порошоктун калдыктарын кетирүү үчүн, майдаланган кум кагаз менен майдалап 
сүртүңүз. Бир аз гана жылтыратыңыз, биз катууланган катмарды алып салгыбыз келбейт. 


Эми пистолетке кайра орнотсо болот. 
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1 
2 


З) Тапанчаны согуу үчүн чабуулчуну артка тартыңыз. 


Чабуучуну солго же оңго буруп, блокту алып салыңыз. 
Картриджди жүктөп, блокту кайра салыңыз. 


) 
) 


4) Тапанча атууга даяр. 


1) Бул документте сүрөттөлгөн тапанча 5ий-бопїс же стандарттуу ылдамдыктагы .22 алкактагы ок- 
дарылар менен колдонуу үчүн иштелип чыккан. Жогорку ылдамдыктагы ок-дарыларды колдонбоңуз. 


2) Курамдык бөлүктөрүнүн чиймелери сөзсүз түрдө пропорционалдуу же масштабга тартылбайт. Басып 
чыгаруу каталарына карабастан, берилген бардык өлчөөлөр туура. 


З) Зарыл болгон учурда соккуну кубаттандыруу үчүн колдонулган резина тилке кеңейтүүчү пружина 
менен алмаштырылышы мүмкүн. Бул жеке каалоосуна жараша болот. Кеңейтүү пружинасы колдонулса, 
пружинанын 20 калибрлүү зымдан жасалгандыгын текшерүү керек. Жаздын диаметри 3/8 "жана %" 
ортосунда жана жалпы узундугу 2 "ден 3" чейин болушу керек (илмектерди кошкондо). Пружинанын 
бир учу үн өчүргүчтү бекитүүчү бурамдын үстүнө, экинчиси соккунун үстүнө илмектелген. Пружинанын 
тайып кетишине жол бербөө үчүн жака абалынан бир аз жогору соккучуга 2 же 3З мм тереңдиктеги 
тайыз оюк кесилет. 


4) Мен жогорудагы документте императордук жана метрикалык өлчөөлөрдү колдондум. Эгерде 
компоненттин өлчөмү "х УУ" болсо, мен аны 12,70 х 12,70 мм метрикалык эквивалентти жазып, кээ 
бир окурмандарды чаташтыруудан көрө, ошондой жазам. Ошо сыяктуу эле, эгерде калыңдыгы 2,5 мм 
болоттон жасалган бир бөлүгү талап кылынса, мен аны дюймдук өлчөөнүн бир бөлүгү менен 
чаташтырбастан, дал ушундай деп атайм. Эгер окурман % “ же 2,5 мм деген эмне экенин түшүнбөсө, 
анда гольф же башка убаракерчилик жана көңүл чөктүрүүчү хобби менен алектениши керек! 


5) "Оуч" дебеген нерселерди гана аткыла. 


бул 


(Мага уууууу.Хһеһотедип<гпїїһ.сот дареги боюнча электрондук кат жөнөтүңүз жана бардык курулуш жардамдары берилет) 


Бул документте келтирилген материал куралга каршы мыйзамдардын пайдасыздыгын академиялык 
изилдөөгө арналган! 
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